	项目名称
	张掖市晋昌源煤业有限公司年产120万吨捣固炼焦项目
	拟批准公示日期
	2022年3月18日

	建设地点
	张掖市高台工业园区南华工业园

	建设单位
	张掖市晋昌源煤业有限公司
	环评编制单位
	甘肃创新环境科技有限责任公司

	项目概况
	该项目采用2×52孔JNDX3-6.25型、双联下喷、废气循环、侧装捣固焦炉生产冶金干全焦，设计生产规模为120万吨/年；甲醇装置设计规模为20万吨/年。年产冶金干全焦116.18万吨、甲醇20.6万吨、粗苯16215吨、硫铵14593吨、焦油60965.6。

	主要环境影响及预防或者减轻不良环境影响的对策和措施
	一、施工期污染防治措施。1.  施工废水设冲洗平台，进行硬化，周围设截排水沟和收集池，进行沉淀处理后用于施工场地洒水降尘，施工废水不外排。生活污水依托晋昌源煤业有限公司厂区现有设施处理，不外排。2. 施工期根据《建设工程施工现场管理规定》、《张掖市建设工程扬尘污染防治管理办法》、《张掖市大气污染防治综合管理办法》的规定，落实扬尘等污染物防治措施后，可有效的降低施工扬尘对大气环境的影响。3. 施工期合理安排施工时序，尽量选择低噪设备，对设备进行维护保养，运输车辆进出施工工地限速禁止鸣笛；装载机、挖掘机等流动噪声源均应装配高效排气消声器，采取上述措施后将有效的减轻施工噪声，可使施工场界噪声满足《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011）要求。4. 项目土石方挖填平衡，无弃方。建筑垃圾分类处置，不可回收部分运往园区指定的地点处置；职工生活垃圾集中收集委托环卫部门处置。

二、运营期废气污染防治措施。备煤工序：卸煤废气设布袋除尘器处理，通过15m高排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6排放限值要求。转运废气设布袋除尘器处理，通过15m高排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6排放限值要求。预粉碎废气设布袋除尘器处理，通过15m高排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6排放限值要求。配煤转运废气袋式除尘器处理，通过30m高排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6排放限值要求。粉碎废气设布袋除尘器处理，通过20m高排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6排放限值要求。煤塔顶废气袋式除尘器处理，通过30m高排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6排放限值要求。煤焦制样废气袋式除尘器处理，通过15m高排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6排放限值要求。炼熄焦废气：装煤、炉头烟气设布袋除尘器处理，由27m高的排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）表6要求。推焦烟气送出焦除尘地面除尘站治理，采用干法脱硫，由1根30m高排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）表6标准中装煤废气标准。焦炉废气：焦炉烟气处理系统采用“Ca（OH）2干法脱硫技术+布袋除尘器+脱硝”焦炉烟道气净化工艺。通过1根135m高，出口内径5.2m的烟囱排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6要求。干熄焦废气：预存室和循环风机放散气送入焦炉烟道气脱硫脱硝装置进行后处理。干熄焦炉装入装置排气和排焦装置排气设环境除尘站，安装布袋除尘器，通过28m高排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6要求。筛贮焦废气集中引至筛焦楼上部袋式除尘器，通过28m高排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6要求。焦炭转运站粉尘通过布袋除尘器处理，通过15m高排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6要求。装焦废气采用袋式除尘器，通过28m高排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6要求。化产品回收工序废气：脱硫再生装置废气通过酸洗+碱洗处理后通过1根高15m的排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6要求。硫铵结晶干燥废气经旋风除尘器+水浴除尘器联合处理工艺进行处理后通过1根高25m的排气筒排放，满足《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表6要求。脱硫废液混合硫膏制酸尾气采用氨法吸收+尾气电除雾器治理通过1根高25m的排气筒排放，满足《硫酸工业污染物排放标准》（GB23132-2010）表5排放限值要求（SO2排放标准：400mg/m3、硫酸雾排放标准：30mg/m3）。冷鼓、库区焦油各类贮槽废气去负压煤气管道，通过煤气净化工艺流程利用。脱硫、硫铵、洗脱苯、制酸生产装置区废气集中收集后通过压力平衡技术引入煤气负压管道，通过煤气净化工艺流程利用。粗苯储罐及装车废气设置2个1000m3内浮顶罐，苯在存储和装卸过程有无组织废气产生，通过压力平衡技术引入煤气负压管道，通过煤气净化工艺流程利用。制甲醇工艺废气：甲醇合成弛放气进入该公司20万吨/年中温焦油加氢配套项目综合利用。闪蒸气和精馏不凝气送转化预热炉作燃料。加热炉燃料气燃料气缓冲罐，混合后气量为6797Nm3/h。燃烧废气采用低氮燃烧技术控制，通过1根35m高的排气筒排放，满足《石油化学工业污染物排放标准》（GB31571-2015）（氮氧化物≤150mg/m3，颗粒物≤20mg/m3）要求。甲醇中间罐区、产品罐区及装卸废气采用冷凝+活性炭吸附处理后，通过1根15m高的排气筒排放，满足《石油化学工业污染物排放标准》（GB31571-2015）中表6标准（甲醇≤50mg/m3）要求。甲醇生产装置区动静密封点无组织废气加强动密封点（搅拌器、泵、压缩机等）、静密封点（低点导淋、取样口、高点放空、液位计、仪表连接件等）的泄漏管理，定期检测及时修复，减少跑、冒、滴、漏，以控制VOCs排放量。非正常排放污染防治措施：环保设施需设专人管理及专人维护；定期对各项环保设施检修，对易损部件，应备件充足，随时可以更换，确保其正常工作；一旦废气处理设施故障，必须立即停产，及时修理恢复。其他废气：污水处理站恶臭气体采用生物除臭工艺，收集污泥脱水间、格栅间、气浮间、隔油池、水解酸化池、污泥浓缩池、污泥池、调节罐、事故罐等建、构筑物及设备产生的臭气，经收集管道负压收集后由引风机送至生物除臭系统处理。处理后通过1根15m高的排气筒排放，氨、硫化氢排放速率满足《恶臭污染物排放标准》要求，非甲烷总烃排放浓度满足《炼焦化学工业大气污染物排放标准》（征求意见稿2021.9）中的标准要求。生活废气：油烟净化设备净化效率应达到85%以上，满足《饮食业油烟排放标准》（GB18483-2001）。交通运输扬尘与尾气采用封闭式汽车运输、槽车运输、罐车运输等。

三、运营期地下水污染防治措施。源头控制措施，分区控制措施（简单防治区、一般污染防治区、重点污染防治区），地下水污染监控。

四、运营期废水污染防治措施。根据水质不同，拟建项目设污水处理站1座，安装污水处理系统3套。蒸氨系统：设计蒸氨塔处理能力45m3/h。冷鼓工段剩余氨水、洗脱苯工段终冷塔冷凝液和粗苯分离水送蒸氨装置进行蒸氨处理后进入酚氰废水处理系统。酚氰废水处理系统：蒸氨废水以及炼焦水封水、干熄焦水封水、焦炉气压缩、甲醇精馏残液、生活化验废水、地坪冲洗废水进入酚氰废水处理系统。设酚氰废水处理系统1套，设计规模120m3/h，采用“预处理+生化处理（水解酸化+两级AO）+混凝沉淀+高级氧化（臭氧氧化）+曝气生物滤池处理（BAF）+多介质过滤+超滤+纳滤+反渗透”工艺处理，经过处理后满足《炼焦化学工业污染物排放标准》中间接排放标准以及《循环冷却水用再生水水质标准》（HG/T3923-2007）后作为循环冷却水系统补充水，高浓盐水送蒸发结晶装置。清净废水：化学水站排污水、循环水系统排污水、余热锅炉排污水、催化转化废锅排污水、甲醇合成废锅排污水、催化转化冷凝液进清净废水回用系统。设1套清净废水回用系统，设计规模80m3/h，采用“预处理+多介质过滤器+超滤+纳滤+浓水高效反渗透”工艺处理，产品水回用作为循环水补充水，高浓盐水送蒸发结晶装置。高浓盐水：酚氰废水以及清净废水处理过程中的产生的浓水设1套蒸发结晶装置，设计规模45m3/h，对清净废水回用系统排出的高浓盐水和污水处理回用系统排出的高浓盐水进行收集处理，采用“ED（电驱动离子膜）浓缩+多效蒸发+分步结晶”分盐技术处理后，蒸发器产生的淡水（冷凝水、蒸馏水）作为循环水补充水，实现全厂废水零排放。

五、运营期噪声污染防治措施。合理设计与布局，办公和休息室与生产区远离，闹静分开；合理采用各种针对性的降噪减振技术，尽量选用低噪声设备，减少发声设备产噪量；采取隔声、吸声、消声、隔振、阻尼处理等有效技术手段及综合治理措施，以抑制噪声与振动的扩散。对固定声源进行隔声处理时，宜尽可能靠近噪声源设置隔声措施。对于各类强噪声机器设备的隔声罩、隔声室、隔声屏障等，可在内壁安装吸声材料。项目运输过程应合理规划运输路线和运输时间，路线尽量绕避敏感区和敏感目标，经过居民区时应减速慢行、夜间禁止鸣号，并要求做好日常维护和保养，降低汽车运输噪声对沿线敏感目标的不利影响。根据噪声预测结果，厂界噪声满足《工业企业厂界噪声排放标准》（GB12348-2008）3类区的要求。由于项目厂界200m范围内无环境敏感点，因此项目运行后产生的噪声不会对区域声环境产生明显不利影响。

六、运营期固体废弃物污染防治措施。一般工业固体废物硫铵干燥废气除尘灰、焦尘等外售，废膜运往一般固废处置场处置。厂区垃圾进行集中收集后定期运至当地生活垃圾处理场处置；化粪池污泥定期委托环卫部门进行清运。危险废物：焦油、焦油焦粉、蒸氨塔底残渣、酸焦油渣、废转化剂、预处理纤维网、检修废矿物油、废活性炭、杂醇、脱硝废催化剂委托有资质单位处置。焦炉烟气除尘收集的烟尘，鉴定前暂按危废管理，运营期间定期检测，根据鉴别结果进行处置。转化工段脱硫槽脱硫剂、脱氯剂，合成气压缩工段脱硫槽废脱硫剂废支撑剂、属性需通过危废鉴定后确定，在未经危废鉴定前暂按危险废物管理。废水处理污泥为危险废物，掺煤炼焦。结晶废盐属性需通过危废鉴定后确定，在未经危废鉴定前暂按危险废物管理。危险废物暂存库建设按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）及修改单设计、建设和管理。要求对厂区产生的危险废物进行分类收集、分区存储，设计建设危险废物暂存库，占地面积384.3m2。建设单位应收集暂存后定期交由有资质单位处理，并做好收集暂存工作，确保危险废物不对周围环境产生影响。

七、土壤污染防治措施：源头控制按照分区防渗要求采取分区防渗措施，采取严格的废气治理措施，实现达标排放，从源头控制土壤污染源。过程防控要求厂区内进行绿化，绿化率为15%，绿化面积达60630m2，要求因地制宜，种植具有较强吸附能的植物；涉及入渗途径影响的区域主要为焦化区域、罐区、污水处理站、危废暂存间、事故池等区域，要求按照地下水污染防治相关要求进行重点防渗，降低非正常工况下土壤污染风险。跟踪监测：设置土壤跟踪监测点4个，其中厂区内柱状样监测点1个，表层样监测点1个，场地外主导风向下游设表层样1个，上游设表层样1个。

八、环境风险防范措施。在运营期间严格按照有毒有害物质的储存管理要求进行管理，并采取相应的防护措施，尽量避免环境风险事故，避免导致火灾爆炸事故发生；在发生环境风险事故时，要求及时采取措施，及时控制风险事故，降低污染物的排放。设计有效防止泄漏物质、消防水、污染雨水等扩散至外环境的收集、导流、拦截、降污等环境风险防范设施。厂区实行严格的“清、污分流”，厂区雨水排放口需设置截留阀，一旦发生泄漏事故，如果溢出的物料四处流散，立即启动泄漏源与雨水管沟之间的切换阀，将事故废水及时截留入事故池中，15min以后的雨水经雨水切换阀导排至雨水管网进行排放，防止污染周围环境。为杜绝生产装置发生环境风险事故时污水、消防水等携带物料进入排水系统，并且排至厂外，项目应建立环境风险事故三级防范措施。综合考虑雨水处理要求，设置初期雨水池，有效容积2100m³，储运区初期雨水收集池有效容积1500m³。为保证安全，储运区新建事故池有效容积3500m³，装置区新建事故池有效容积1500m³，可有效保障事故废水全收集。应采取源头控制措施、末端控制措施、应急响应措施、建立污染监控体系、按照分区防渗要求进行防渗，所有污染区均设置围堰或围堤，切断泄漏物料流入非污染区的途径。公司需要编制环境风险应急预案并定期演练。发生风险事故后，通过立即启动事故应急预案，可降低本项目的环境风险将至可接受水平。
九、总量控制指标：本环评主要污染物的总量核算结果为颗粒物：139.76t/a；SO2：174.5t/a；NOx：340.74t/a；VOCs：44.81t/a。
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